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NDEKILER

¢

FIRMA HAKKINDA

Roll Forming Makinalari ve Roll Forming Uretim hatlari yapimi ile 17 yila askin tecriibemizle SORUN ¢OzUCU
olarak ¢alismaktayiz.

Muhendisligimizin gictini teknolojik enstrimanlar ile birlestirerek Sektérdeki firmalar ile DOST olarak
ylkseltmekteyiz.

Diisiincemiz, iLIME ONEM VEREN, BILGININ ONDE OLDUGU, KONSUNDA EGITIM VEREN VE INSAN ODAKLI
olmaktir. Diisiindiiklerinizi gergeklestirir iken makinalarimizda ve dizaynlarimizda, KULLANIM KOLAYLIGI, KISA SUREDE
KOLAY AYARLAMALI, VERIMLIK, SAGLAMLIK, USTUN OZELLIK, ZAMANINDA TESLIMATA ONEM VERECEK sekilde
calismaktayiz. Yaptigimiz makinalar ile URUNUN iSTENILEN TOLERANSLARDA TUKETICININ TALEPLERINI saglamak.

Taleplerinize gore gelebilecek proje danismanlik veya teknik destek taleplerine cevap vermek igin her zaman
hazir durumdadir.

Makine veya Uretim hattimizda makinalarimizin 6zelliginden dolay1 Tek makinada degisim ve ayar yapmadan
farkli Griin alabilirsiniz

URETiIM YAPMAK SiZE, MAKINA YAPMAK BiZE HOS GELIR.

Metala sekil vermede makarali ve soguk sekil verme yontemlerindeki ekipmanlari kullanarak istenilen kapasitede
Giretimi saglamaktayiz. Kullanilan ekipmanlarda Kaliteye ve Yerli Giretici olmasini tercih etmekteyiz

Enerji sektdrii, insaat sektdr, Raf ve depolama sistemleri, Profil, Fuar sektérii, Tarim aletleri, Beyaz esya {retimi,
otomotiv, reklam sektori ve lojistik sektoriinde kullaniimaktadir.

Makinalarimiz uzun 6miirlli, dayanikli ve kolay miidahale yapilacak 6zelliktedir.

Roll Forming Makinalar (Acik , Kapali Profil Makinasi ) ve Roll Forming Uretim hatlari yapimi ile 24 yildan fazla
bilgi ve deneyimimiz ile konumuzda iddiali, misteri talepleri dogrultusunda en zor projelerde galismaktayiz.

Tirk Mihendisliginin gliclinii uluslararasi modern Yazilimlar ile destekleyerek, yiksek teknolojili ekipmanlari ile
ist seviyede iscilik ile birlestirerek alaninda diinya standartlarinda, kaliteli ve pratik yontemler ile ¢bziim ortagi olarak
calismaktayiz.

iyi egitimli teknik personeli ile miisterilerden gelebilecek proje danismanlik veya teknik destek taleplerine cevap
vermek igin her zaman hazir durumdadir.

Metal Saca Makaralar ile soguk sekil verme yontemi ile istenilen Teknik resim toleransina uygun hatasiz ve
istenilen kapasitede Uretimi saglamaktayiz.

Enerji sektori, insaat sektdr, Raf ve depolama sistemleri, Acik Profil , Fuar sektdrii, Tarim ve zirai isler, Ev -beyaz
esya lretimi, otomotiv, reklam sektori ve lojistik sektoriinde kullaniimaktadir.

Makinalarimiz uzun é6marli, dayanikh ve kolay miidahale yapilacak alternatif yontemlere uygulama yapilabilecek
ozelliktedir.
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URETIMLERIMIZ:

ESNEK URETiM HATLARI.

1.1.CELIK KAPI ORETIM HATTI

1.2.DERIN DONDURUCU, BUZDOLABI i¢C KAZAN BUKUM HATTI
1.3. W OTOMAT RAYI URETIM HATTI

1.4.PVC DESTEK SACI URETIM HATTI

1.5.AGIR YUK RAF AYAK URETIM HATTI

1.6.AGIR CELIK CC URETIM HATTI

1.7.0TOMATIK KEPENK LAMEL URETIM HATTI

ROLL FORM MAKINALARI.

2.1.DERIN DONDURUCU ALT TEKERLEK SACI ROLL FORM MAKINASI.
2.2.V DESTEK SACI ROLL FORM MAKINASI

2.3.CELIK KAPI KANAT SACI ROLL FORM MAKINASI

2.4.KAPAK SURME PROFILi ROLL FORM MAKINASI

2.5.U ve Z SACI ROLL MAKINASI

2.6.0MEGA ROLL FORM MAKINASI

2.7.CC PROFIL COKLU DELIK DELME PUNCH MAKINASI
2.8.BOYA KABINi PANEL ROLL FORM MAKINASI

2.9.0ZEL PROFIL BOY KESME MAKASI

YENi MODEL MiNi ROLL FORM MAKIiNASI

DOUBLE ROLL FORM MAKINALAR

TURK KAFASI VE UCAR MAKAS.

AcICl, SURUCU, ROLL FORM, KESME VE BUKME KALIPLARI
SAC iSLEME MAKINALARI

MADEN ENDUSTRISI / KUVARS MiKRONIZE ELEK

CNC BORU BUKME MAKINA / COCUK TASIMA PUSET

10. TALEBE GORE PROJELER / ZEYTINYAGI DOLUM HATTI
11. AUKRAYNA AYRAN DOLUM TESiSi ARYAKA LTD.STi.

12. OZBEKISTAN SiKLON VE ROTARY VALF iMALATI ARMADA LTD.STi.
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ESNEK URETiIM HATLARI.

Esnek dretim hatlar Grin sekline bagh olarak Roll Form makinasi dncesinde ya da sonrasinda par¢a kesme
islemlerinden olusan sistemdir. Bu esnek hatlar birka¢ mini hat yada bir kag makinalardan olusur. Hat Grline bagh olarak
durmadan ya da dur-kalk olacak sekilde, rulo veya parga sagtan tretim yapmaktadir.

Sisteme Rulo halinde yada parga halinde gelen sac asagidaki dizaynlara gére hat kurulur

A-Kesme veya delikli pargalarda;_Agcici, Dogrultucu, Surlcli, Vakumlu Besleme, Pres, konveyor, Roll Form-
Ugar_Makas, Istifleme

B-Kesmeden veya Deliksiz parcalarda;___ Agici, Vakumlu besleme, Roll Form-Ugar Makas, istifleme

Her iki Uretim hattinda da unutulmamasi gereken URETIM KAPASITESI. Uretim kapasitesini etkileyen faktér
Giretim hattinda bulunan makinanin dakikadaki ilerleme hizi diger tanimla kapasitesidir.

Ornegin ;

acicl max.hiz dakikada 20 m/d ilerleme

slirtict max.hiz dakikada 45 m/d stirme

pres max.hzi dakikada 40 vurus. pres kapasitesi istenilen lrline gore degiskendir.

Delik sayisi fazla ise coklu delmek gerekmektedir.
Bir delikten diger delige mesafe 150 mm.
Pres kapasitesi= 150mmx40 vurus = 6.000 mm (6metre/d) ilerleme
dusik preste delik sayilarini artirmakla beraber pres tonajini da artirmak gerekmektedir.
Roll form max.hzi dakikada 70 metre ve Ustiine ulasmak mimkiin sadece Motor gligleri
ylksek ¢ikmaktadir.
SONUGC: HAT max. KAPASITE 6 metre/dakika olacaktir.

UL (T

E— -

RULO ACICI SURUCU  PRES ROLL FORM MAKINASI UCAR_MAKAS

Esnek liretim
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DERIN DONDURUCU iC KAZAN BUKUM HATTI

Dolap i¢ kazan saci Derin dondurucu i¢ kazan yapiminda kullaniimaktadir.

kazan ig saci

Dolap i¢ kazan saci biikimden olugsmaktadir. Sac besleme palette kesilmis durumda bulunmaktadir. Vakumlu
besleme ile parcalar konveyoérin Gstiine birakilir. Konveyor pargalari preslere getirir. Pres de kesilen ve delinen kazan saci
Double Roll Form makinasina girer. Roll form makinasi ¢ift tarafina 10 mm kivirma yapar. Roll formdan ¢ikan Griinler
servo kontrollii Sirali Biikiime gider. Sirali bitkimden sonra parga URETIME hazir olur. 4 adet 90° biikiim bulunmaktadir.
Onde arkada ortalarda. Yanlarda 90 ° biikiim Roll Makinast ile yapiimaktadir.

SiSTEM BILGILERi:
URETiM HATTI ADI

Uretim Hatti kurulumu

: DOLAP iC KAZAN BUKUM HATTI

Roll Form Tipi

Agicr: :YOK

Dogrultucu : YOK
Surtci : YOK
Vakumlu besleme :

Pres

Konveyor

Roll Form makinasi :
Turk kafasi :YOK
Ugar makas : YOK
istifleme : YOK

: DOUBLE ROLL FORM, BASKI AYARLAMALI, YAN BLOKLAR

Roll Form Besleme sekli

DEGISKEN OLCULU, soldan-sagdan ayarlanabilir
: tek pargadan konveyor beslemeli

istasyon sayisi

: 10 istasyon

Roll Form Makinasindaki Makara Seti
Yan makara

ic makara

Ara istasyon

Uretim kapasitesi

Sac kalinlig

Sag eni

Tahrik sistemi

Giris grubu

1 1set

:YOK

:YOK

:YOK

:15 m/d

11,2 mm kadar

: 700 mm

: tek motor soldan tahrikli

: yan bloklarla beraber hareketli

Roll form makinasi 10 istasyondan olusmaktadir. Sol makara ve sag makara gruplari disli kutusundan olugsmaktadir.
Bu disli kutularina tek motordan tahrikle calismaktadir.
Giris ve ¢ikis gruplari sol ve sag yan bloklara montajli olup servo motor ile 6l¢liye gére ayarlanmaktadir.

info@rollformingmakina.com
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URETIM HATTI
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VAKUMLU TARNSFER BANTLI KONVEYOR HIDROLIK PRES GRUBU DUBLE ROLL FORM

BUKUM MAKINASI

VAKUMLU BESLEME KONVEYOR HIDROLIK PRES DOUBLE ROLL FORM MAKINASI

BUKUM MAKINASI

1]
|[]
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1-ROL FORM DUBLE ROLL FORM SAG YAN SABIT SOL YANDAN
AYARLAMALI

2-GIRIS VE CIKISTA YOLLUK GRUBU MEVCUT AYARLAMALI
3-ORTADA UST VE ALTTA GERGINLIK ALICI MAKARLAR MEVCUTV
4-MAKARA EKSENLERi AYARLAMALI

5-ROLL FORM HIZI 12 m/d
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RAMPA KIZAK SACI ROLL FORM MAKINASI

1
2
3 Dikey Buzdolabi SURGULU KAPI makaralarinin tizerinde yiiriimesi icin tiretilmektedir. Stirgiili kapilarin
4 ray saci olarak kullaniimaktadir. Uriin sekil olarak hassa ve karmasiktir. Abkant’ta yapilan iretim kapasitesini 3
5 kati daha artirmistir.
6 Ortin ad :RAMPA KIZAK SACI (KAPAK SURME RAY SACI)
RAMPA KIZAK SACI PROFiLi
7 CALISMA SISTEMI
8 Punch da hazirlanmis Griinler Giris grubundan tek tek Kesilme isleminden sonda el ile Roll Form
9 Makinasi manuel besleme yapilir. Roll Formdan ¢ikan Grlinler kasaya serbest diisme yapar.
10  SISTEM BILGILERI:
11 URETiM HATTI ADI : RAMPA KIZAK SACI (KAPAK SURME RAY SACI)
12 Uretim Hatti kurulumu :
13 Agicr: : VAR
14 Dogrultucu 1 YOK
15 Surlcu : VAR
16 Vakumlu besleme 1 YOK
17 Pres : VAR —SET OLARAK
18 Konveyor : YOK
19 Roll Form makinasi :.
20 Turk kafasi :
21 Ugar makas : YOK
22 istifleme : YOK
23 Roll Form Tipi : Ayarli Disli Kutulu Yandan Makarali ROLL FORM
24 Roll Form Besleme sekli : Tek-tek pargah
25 istasyon sayisi : 15 istasyon (3 ARA ISTASYON TOPLAM 18 iSTASYON)
26 Roll Form Makinasindaki Makara Seti :1set
27  Yan makara : 3 iSTASYON
28  igmakara : 3 iSTASYON
29  Araistasyon : 3 iSTASYON
30  Uretim kapasitesi :12 m/d
31 Sac kalinligi 11,5 mm kadar
32 Sag eni 1127 mm
33 Tahrik sistemi : IKI motor tahrikli
34 Giris grubu : makaral olup profile gére sola ve saga aylanabilir
35
36
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URETIM HATTI

ROLL FORM MAKINASI ONDEN GORUNUM

ROLL FORM MAKINASI CIKISDAN GORUNUI\/I

GIRIiS GRUBU

. mw,”;'“

TURK KAFASI
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MAKARA SETI
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TEKERLEK DESTEK SACI ROLL FORM MAKINASI

Derin dondurucu tasimasinda kullanilan destek sacidir.

Uriin adi :Tekerlek Saci

info@rollformingmakina.com
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CALISMA SIiSTEMi

Mekanik Agicidan agilan Rulo saci Suriicliden gegirilerek Hidrolik Pres setinde delinip kesilir Kesilme
isleminden sonda el ile Roll Form Makinasi manuel besleme yapilir. Roll Formdan gikan driinler kasaya serbest

diisme yapar.
SiSTEM BILGILERi:

URETiM HATTI ADI

Uretim Hatti kurulumu

: TEKERLEK DESTEK SACI ROLL FORM MAKINASI

Roll Form Tipi

Agicr:

: VAR
Dogrultucu 1 YOK
Surdcu : VAR
Vakumlu besleme 1 YOK
Pres : VAR —=SET OLARAK
Konveyor : YOK
Roll Form makinasi : VAR
Turk kafasi : VAR
Ugar makas 1 YOK
istifleme : YOK

: Ayarh Disli Kutulu Yandan Makarali ROLL FORM

Roll Form Besleme sekli

: Tek-tek pargali

istasyon sayisi : 10 istasyon

Roll Form Makinasindaki Makara Seti 1 1set

Yan makara 1 YOK

ic makara : YOK

Ara istasyon 1 YOK

Uretim kapasitesi :50 m/d

Sag kalinligi 11,5 mm kadar

Sag eni 1127 mm

Tahrik sistemi : tek motor tahrikli

Giris grubu : makaral olup profile gére sola ve saga aylanabilir

(O " S,

ammmmmm——

32
33

DERIN DONDURUCU DOLAP ALT TEKERLEK MONTAJINDA KULLANILIYOR
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URETIM HATTI
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PROFIL
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V DESTEK SACI ROLL FORM MAKINASI

Buzdolabi ve Derin dondurucu gévdeye ici mukavemet artirmak icin i¢ kisimlar konulan V Destek Sacidir.

Uriin adi V :” V “ Destek Saci

CALISMA SISTEMi

Delinmis de boy kesilmis saglar tek tek el ile beslemeli olarak ¢calismaktadir.

SiSTEM BILGILERi:

URETiM HATTI ADI

Uretim Hatti kurulumu

:V DESTEK PROFILI ROLL FORM MAKINASI

Roll Form Tipi

Acicr: 1 YOK

Dogrultucu : YOK
Surdcu 1 YOK
Vakumlu besleme : YOK
Pres : YOK
Konveyor : YOK
Roll Form makinasi :.
Turk kafasi :

Ugar makas : YOK
istifleme : YOK

:Ayarl Disli Kutulu Yandan Makarali iki grup ROLL FORM

Roll Form Besleme sekli

: Tek-tek parcali

istasyon sayisi

: 16 istasyon, 7 istasyon + 9 istasyon

Roll Form Makinasindaki Makara Seti 11 set

Yan makara 1 YOK

i¢ makara : YOK

Ara istasyon 1 YOK

Uretim kapasitesi :30 m/d

Sag kalinligi :1,5 mm

Sag eni : 88 mm

Tahrik sistemi : iki motor tahrikli

Giris grubu : makarali tek ayarlamali

info@rollformingmakina.com
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ROLL FROM MAKINASI

GIRIS GRUBU

5 e

TURK KAFASI

e
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U ve Z SACI ROLL FORM MAKINASI

Derin dondurucu dolaplar kullanilmaktadir.
Uriin adi vV

U SACI

CALISMA SIiSTEMI

:U SACI ve Z SACI

Delinmis de boy kesilmis saclar tek tek el ile beslemeli olarak ¢alismaktadir.

SiSTEM BILGILERi:

URETiM HATTI ADI

Uretim Hatti kurulumu

: U VE Z SACI ROLL FORM MAKINASI

Roll Form Tipi

Agicr:

Dogrultucu

Surtci

Vakumlu besleme

Pres

Konveyor

Roll Form makinasi
Tark kafasi

Ugar makas

istifleme

1 YOK
1 YOK
1 YOK
1 YOK
1 YOK
1 YOK

:YOK
:YOK

:Ayarh Disli Kutulu SOL Yandan Makarali ROLL FORM

Roll Form Besleme sekli

: Tek-tek pargah

istasyon sayisi

: 5istasyon

Roll Form Makinasindaki Makara Seti
Yan makara

: 2 MAKARA seti
: 3-4,4-5 istasyonlar arasi

ic makara

:YOK

Ara istasyon

Uretim kapasitesi :20 m/d

Sag kalinligi :1,5mm

Sag eni :U:33mm/Z:31 mm

Tahrik sistemi : tek motor tahrikli

Giris grubu :Rulmanli soldan sagdan ayarlamali

info@rollformingmakina.com
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iKi MAKARA SETLi ROLL FORM MAKINASI ROLL MAKINA CIKISDAN GORUNUM

s
25" P
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TABAN SACI ve ACIK U SACI ROLL FORM MAKINASI

Derin dondurucu dolaplar kullanilmaktadir.
:TABAN SACI ve Z SACI

Uriin adi V

r

TABAN SACI

CALISMA SISTEMi

ACIK U SACI

Delinmis de boy kesilmis saclar tek tek el ile beslemeli olarak galismaktadir.

SiSTEM BILGILERi:

URETiM HATTI ADI

Uretim Hatti kurulumu

: TABAN SACI VE ACIK U SACI ROLL FORM MAKINASI

Roll Form Tipi

Aglicl:
Dogrultucu
Surtci
Vakumlu besleme
Pres
Konveyor
Roll Form makinasi
Turk kafasi
Ugar makas
istifleme

1 YOK
1 YOK
1 YOK
1 YOK
1 YOK
: YOK

:YOK
:YOK

:SABIT Disli Kutulu iKi Yandan Makarali ROLL FORM

Roll Form Besleme sekli

: Tek-tek pargali

istasyon sayisi : 7 istasyon

Roll Form Makinasindaki Makara Seti : 2 MAKARA seti

Yan makara 1 YOK

ic makara : YOK

Ara istasyon : YOK

Uretim kapasitesi :15 m/d

Sag kalinligi :0,6 mm

Sag eni : TABAN SACI 85 mm / U SACI 80 mm
Tahrik sistemi : tek motor tahrikli

Giris grubu :Rulmanli soldan sagdan ayarlamali

info@rollformingmakina.com
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ROL MAKINASI

MAKARALAR

GIiRIS GRUBU

TURK KAFASI
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M PROFiIL URETIM HATTI

insaat sektériinde kanal {istii 1zgara liretiminde kullanilmaktadir. Cergeve (izerine parcalar halinde kesilerek

kaynatilmaktadir.

6,25

16,75

15,5

KULLANIM ALANI

Uriin adi PANO YAN GOVDE PROFiLI

Kanallarin kapatilmasinda kullaniliyor. Fabrikalarda, bahgelerde, sanayii alanlarinda ve gida sektoriinde

kullanilmaktadir.

CALISMA SiSTEMI

Mekanik agicidan gelen sac sensor kontorli ile Roll form Makinasi besleme yapar. Roll Form Makinasina Giris
grubu ile diizglin olarak girisi saglanir. Sekillenmis profil Tiirk Kafasi ile diizeltilmis olarak Ugar Makasa girer.
Boya gelen pargalari ucar makas tarafindan kesilir. Kesil isleminden sonra ugar makas tekrar basa doner.

SiISTEM BIiLGILERi:

URETiM HATTI ADI

: M PROFIL URETiM HATTI

Uretim Hatti kurulumu

Acicr: . VAR

Dogrultucu : YOK
Strlcu 1 YOK
Vakumlu besleme 1 YOK
Pres 1 YOK
Konveyor : YOK
Roll Form makinasi :
Turk kafasi
Ugar makas :
istifleme : YOK

Roll Form Tipi : MiNi TiP OZEL TiP, MiLLI-MAKARALI

Roll Form Besleme sekli : Rulodan

istasyon sayisi : 6 istasyon

Roll Form Makinasindaki Makara Seti : 1 set kompakt

Yan makara 1 YOK

i¢ makara : YOK

Ara istasyon 1 YOK

Uretim kapasitesi :15 m/d

Sac kalinligi 11,5 mm kadar

Sag eni 148 mm

Tahrik sistemi : tek motor tahrikli

Giris grubu : makarali sol-sag ayarlanabilir.

info@rollformingmakina.com
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MINI MONO LOK ROLL FORM

TURK KAFASI GIRiS GRUBU
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3

PANO YAN GOVDE PROFIL URETIM HATTI

Enerji siteminde kullanilan elektrik panolarinin yapiminda kullanilmaktadir. Panonun ana sase yapiminda
kullaniimaktadir.

O 00 N O U!;
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KULLANIM ALANI

Uriin adi

:a- sol yan PANO YAN GOVDE PROFiLi
b- sag yan OTOMAT RAYI / c saci

Elektrik panolarini gévdesinde kullanilmaktadir. Modiiler cerceve sistemlerinde de kullaniimaktadir. Otomat
rayl ve C saci pano iginde kullanilmaktadir Algak ve Orta Gerilim Panolarinin yapiminda kullaniimaktadir.

Pano ici ara kayitlarda, sigorta ve kontaktérlerin panoya baglantisinda kullaniimaktadir.

CALISMA SIiSTEMI

Olclide kesilmis saglar istiflenmis olarak bekletilir. Sac siirme Elle beslemeli olup tek tek giris grubuna iletilir.

SiSTEM BIiLGILERi:

URETiM HATTI ADI

Uretim Hatti kurulumu

Roll Form Tipi

Agicr:

Dogrultucu

Sdrdcl

Vakumlu besleme

Pres

Konveyor

Roll Form makinasi
Tark kafasi

Ugar makas

istifleme

Roll Form Besleme sekli

: Elle

istasyon sayisi

: 14 istasyon 7+7

Roll Form Makinasindaki Makara Seti
Yan makara

:3set
1 YOK

i¢ makara

:YOK

Ara istasyon

1 YOK

Uretim kapasitesi

:15 m/d

Sac kalinligi

:1,5mm/1,0mm /0,80 mm

Sag eni

Tahrik sistemi

: tek motor tahrikli

Giris grubu

: makarali sol-sag ayarlanabilir.

:YOK
:YOK
: YOK
: YOK
: YOK
:YOK

:YOK

: YOK
: Sabit Disi Kutulu ROL FORM, 7+7 iki tahrikli

: PANO YAN GOVDE PROFiLi ve Otomat —Kayit Profili

: gcerceve 116 mm /C sact 73 mm/ otomat 37 mm
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iKi GRUPLU SOL-§AG MIL CIKISLI ROLL FORM MAKINASI GIRIS GURUBU

| |

YAN-SAG YAN

MAKARA SETIi iISLENMIS ROLL FORM

]
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CELiK KAPI URETiM HATTI

Celik kapi Giretiminde kullanilan Kasa ve Kanat profilidir. Uretim kapasitesi artirilmistir. Bir dakikada 12 iiretim

ile bir takim kasa ve kanat tretimi yapiimistir.

Celik kapi kasa profili

kapi kanat profili

SiSTEM BIiLGILERi:
URETiM HATTI ADI

Uretim Hatti kurulumu

: CELIK KAPI URETIM HATTI

Agici: 1 YOK

Dogrultucu 1 YOK
Surici : YOK
Vakumlu besleme 1 YOK
Pres : YOK
Konveyor : YOK
Roll Form makinasi :.
Tark kafasi :
Ugar makas : YOK
istifleme 1 YOK
Roll Form Tipi : Tek istasyonlu, ortadan makarali, AYARLANIR ROLL FORM
Besleme sekli : tek parcadan elle beslemeli

istasyon sayisl

: 13 istasyon- KAPI KANAT 5 istasyon

Roll Form Makinasindaki Makara Seti
Yan makara

:1set
: VAR 3 ISTASYON

: VAR 3 istayon

i¢ makara
Ara istasyon

: VAR 2 istayon

Uretim kapasitesi :15 m/d

Sag kalinligi : 2,0 mm kadar

Sag eni : 190 mm

Tahrik sistemi :iki motorlu disli tahrikli
Giris grubu : soldan-sagdan dayamali

Sekil 4 gelik kapi roll from

4

Sekil 5 celik kapi Roll Form Makinasi
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DESTEK SACI URETiM HATTI

SiSTEM BIiLGILERi:
URETiM HATTI ADI

: PVC DESTEK SACI URETiM HATTI

Uretim Hatti kurulumu

Acicl:

: VAR
1 YOK
1 YOK
1 YOK
1 YOK
: YOK
: VAR
: VAR
: VAR
: VAR

Dogrultucu
Sdraci
Vakumlu besleme
Pres
Konveyor
Roll Form makinasi
Tark kafasi
Ugar makas
istifleme
Roll Form Tipi : Tek istasyonlu, ortadan makarali, AYARLANIR ROLL FORM
Besleme sekli : rulodan beslemeli
istasyon sayisi : 3 istasyon
Roll Form Makinasindaki Makara Seti __: 1 set
Yan makara : VAR 3 ISTASYON
ic makara :VAR 3 istayon
Ara istasyon : VAR 2 istayon
Uretim kapasitesi :15 m/d
Sag kalinlig : 2,0 mm kadar
Sag eni :190 mm
Tahrik sistemi :iki motorlu
Giris grubu : MAKARALI soldan-sagdan AYARLAMALI
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AGIR CELIK URETiM HATTI

100x50x3,0mm Galvanizli

SISTEM BILGILERi:

Rulodan Agilip siirlicti ile PUNCH presten delinerek Roll Forma makinasina girer. Delik delmeler otomatik olarak yapilr.
Punch 6 adet govdeye hizli olarak degismeli ve STANDART punch kullaniimaktadir.

Boy kesme otomatik olarak kesilir ve Grln ¢ikis sehpasi tarafindan devrilerek istifleme yapilr.

URETIM HATTI ADI : CC PROFIL URETIM HATTI

Uretim Hatti kurulumu :

Acici:
Dogrultucu
Siraca : K
Vakumlu besleme

: YOK
Pres :
PUNCH :

Konveyor : YOK
Roll Form makinasi :
Tirk kafasi
Ugar makas
istifleme
Roll Form Tipi : 3 ayri gruptan olusmaktadir. AYARLANIR ROLL FORM
Besleme sekli : Rulodan beslemeli
istasyon sayisl : 18 istasyon
Roll Form Makinasindaki Makara Seti __: 1 set
Yan makara : VAR
i¢c makara : VAR
Ara istasyon : VAR
Uretim kapasitesi :15 m/d
Sag kalinligi 14,0 mm kadar
Sag eni : 800 mm
Tahrik sistemi :4 adet rediktér motorlu

Girig grubu : MAKARALI sodan-sagdan AYARLAMALI

-7 ARTIERITNW

acs l wd b il i bt WL W
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COKLU KESME VE DELME KALIP SiSTEMLERI

24 KAFALI KESME VE DELME TAKIMI
STANDAR PUCH TAKIMI

12 KAFA KESME-DELME TAKIMI SAG YANDA
12 KAFA KESME-DELME TAKIMI SOL YAN
KESME VE DELME GRUBU Y EKSENINDE
HAREKETLI
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PROFILLER / PROJELER

Z SACI

U SACI KALIN

RAMPA KIZAK SACI

ACIK U SACI

IZGARA M PROFILI

KAPI KASA PROFILI

DESTEK SACI MAKAS

/

100x50x3,0mm Galvanizli

TEKERLEK SACI

RAMPA KIZAK SACI

KUVARS MiKRONIZE ELEK

CC PROFIL 50-300/50-100
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REFERANS LISTESI

UGUR DERIN DORNDURUCU

NAZILLi/AYDIN

I

‘UGUR

1!.&’5'-01&.. uve

SINTAC MADENI PARCA MAKINA SAN. Tic. Ltd. Sti.

!HU

iZMIR/PINARBASI

f- x.—k—a

g > SR g ¥ I'-"""-'l S
PETEK PLATFORM METAL IML iNS. SAN.VE TiC.LTD.STi ANKARA/POLATLI
“
=
SERPA ELEKTRIK PANO KONYA/KARATAY

METAS SERACILIK TARIM PROFIL SAN. tic. Itd. sti

iZMIR/TORBALI

(| |METAS

Tekpan Panel Sistemleri San. Ve Tic. A.S

iZMIiR/TORBALI

crekpan
g

NAZLI BEBE Bebe Arac Gerec imalati IZMIR/ BUCA
ERPA ORMAN SAN.URUNLERI IMALAT TAAH.PAZ.LTD.STI ANKARA/

CELIK KAPI VE KASA ROLL FORM MAKINASI

MATECH MAKINA SANAYI TiC.LTD.STI

iZMIiR/ TORBALI

TOZBOYA KABIN ROLL FORM MAKINASI

ANMATECH

VERA OTOMASYON MAKINA SANAYI TiC.LTD.STI

ORDU/

OTOMATIK KAPI LAMEL ROLL FORM HATTI

42

VERA

OTOMASYON
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